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少焊机厂家的出厂检验不完全符合标准要求，因此有

必要进行强制性的型式检验和第三方定期性能检验，

只有确保焊机满足检验要求才能从源头保证焊机质量

水平。

第二，与焊机管理方式有关。目前各城市燃气工

程施工用的PE焊机的质量管理主要采用使用方自检和

燃气企业的年检管理方式，小部分为由第三方检验机

构定期检验的方式。比较而言，后者的检验程序规范

且检验标准统一，因而具有控制焊机质量和促进焊机

技术提高的优势。为了确保焊机具备正确和稳定完成

焊接工艺过程的性能，应采取依据统一的检验标准和

完善的检验程序对焊机质量检验的管理方式。

第三，与相关焊接技术发展有关。焊机本身是一

种完成焊接工艺过程的设备，其功能和技术水平与相

关焊接技术的发展相关。因此，一方面，完善焊接作

业过程程序，制定和修订相关的焊接作业规范，进一

步规范焊接作业人员的作业程序，这有利于焊机的正

常工作；另一方面，开展焊接理论和焊接方法的探索

与研究，通过改善焊接工艺程序，可以使焊机满足更

大范围的管道元件焊接。
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为确保春季燃气安全，邹城市燃气总公司坚

持“安全第一、预防为主、综合治理”的原则，

组织人员开展春季燃气安全大检查活动，对室外

燃气管道、用户室内设施、各调压站、加气站点

等进行集中检查。坚持边查边改，发现并处理室

外地下管道漏气39处，地上设施漏气371处，维护

地上设施120处，维修室内设施漏气245处，更换

安全管理消息

邹城市燃气总公司开展春季燃气安全大检查

燃气表箱35只，更换到期灭火器材76具。同时，

按照《关于进一步加强学校安全工作的通知》要

求，对41处学校食堂燃气设施进行认真排查，向

用户了解用气情况，填写检查登记表，现场解答

用户用气过程中发现的问题，引导用户安全用

气，营造良好的安全用气环境。

（陈绪华）
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