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（2）保护措施结构宜均匀分布的板状结构，且

分段成型，每段长度不宜大于3m以方便现场施工安

装。根据城镇工程建设条件，保护措施的宽度应大于

被保护管道的直径，且不宜大于0.5m。保护措施厚度

应根据测试人工镐锤及小型机械开挖试验确定，且兼

顾保护材料成本综合考虑。

（3）保护措施的敷设宜满足下列要求：

a. 保护措施应敷设在管顶上方、距地面0.3m~0.5m 

处，但不得敷设于路基或路面里；

b. 公称尺寸小于等于de110的聚乙烯管道的保护

措施宽度为200mm；大于de110且小于de315的聚乙烯

管道的保护板宽度为300mm；大于等于de315的聚乙

烯管道的保护措施宽度为500mm。

c. 保护措施紧密连接，中间不得撕裂或扭曲等现象

上述埋地PE燃气管道的技术条件还需结合工程

应用情况，进行试验或测试，以确定最有效的方案。

□  北京市燃气集团五分公司（100044）高健  孙德芝  温海立

燃气抢险管道快速阻断器

摘       要： �本文重点介绍了管道抢修新技术管道快速阻断器的原理结构以及新设备的使用操作方

法。通过该项技术的研究，可以实现管道抢修作业中的快速抢修、快读封堵、操作简

单、安全可靠、提高效率等目的。
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1     �引言

随着城镇燃气管道的发展，燃气用户数量逐年

增加，而部分早期敷设的管道也进入“老龄期”，随

之而来的管道泄漏和抢修任务日益增加。管道快速阻

断器（钢管夹管器）是一种通过径向挤压金属管道的

局部，使其闭合。从而对其进行封堵的专业抢修作业

的设备。主要应用在管道不停止输送介质、不降低压

力，保证管道的正常运行的情况下，对管道进行抢

修、截断以及焊接，为后续的救援工作创造有利的时

机和条件。改变了传统的停输、降压、放散的作业方

式，减少了经济损失和对环境的不良影响，减少了人

力、物力的投入，提高工效、降低劳动强度和消耗，

避免作业风险，提高安全性。

1.1  传统带气作业存在的不足

（1）作业风险大。人工封堵，带压作业涉及带

气动火、焊接、有限空间等危险作业。

（2）影响范围大。降压作业影响作业点周围用

户的正常用气，同时放散气体也会对环境造成影响。

（3）作业成本高。降压作业过程中，周遭用户

的用气、散放的气体都是成本的浪费。焊接的材料、

封管的挡板都是作业的成本。

（4）作业时间受限。降压作业、抢修作业，为

不影响周遭用户的使用和能源的浪费，需尽快的完成
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工作，这就对时间有一个较高的要求。

2     �新技术原理

2.1  工作原理

管道快速阻断器，提高了不停气作业中安全性、

简便性。改变传统作业中割刀断管后跑气不便封堵焊

接的诟病，直接通过油管接口连接手动泵供油，液压

力推动活塞，通过连接头将活塞的推力传递给移动

刀，从而径向挤压金属管道的局部实施封堵作业。工

作示意见图1。

 

传统作业的工序：①作业坑开挖；②割刀断管；

③封堵焊接；④刷漏；⑤管道防腐；⑥作业坑回填

等。整个抢修作业工序繁杂准备时间长，且包含有带

气动火和有限空间等危险作业。

新设备作业的工序：①作业坑开挖；②管道快速

阻断器封堵；③割刀断管；④焊接，刷漏；⑤管道防

腐；⑥作业坑回填等。整个抢修作业工序不用人为封

堵，带气焊接。减少了危险作业环节，作业的安全性

更高。

2.2  设备结构

新设备主要部件包括：手动液压泵、液压油管、

整体框架等。各部件之间连接如图2所示。

2.3  操作方法

（1）使用前将管道快速阻断器（钢管夹管器）

从固定装置或储藏箱内取出。检查油箱内液压油是否

达到油位线处，如果不到请补充液压油直到油位线

处。检查油嘴处是否坏损有无漏油现象。检查油泵上

液压表是否归零。确定一切元器件完好的情况下将其

接口与泵的供油管相连接（注意：必须保证接口螺母

旋转到底）。 

（2）操作者打开上刀开关，推开上刀，将工具

放置到需封堵的管道处，环抱需封堵管道后，活动上

刀复位，旋紧上刀导轨上的两个螺母，使上刀处于正

确的工作位置。（尽可能使需要封堵管道垂直于刀具

所处的平面并位于刀具中央）。

（3）操作者将油泵上压把手推到前进方向操作

手动泵供油，是管道快速阻断器（钢管夹管器）移动

刀上行，进行封堵作业。

（4）工作完毕后，先将油泵上压把手推到中央

位置进行泄压，然后推到后退方向，操作手动泵供

油，将移动刀慢慢回位到最大位置，打开上刀，将管

道快速阻断器（钢管夹管器）从所封堵的管道处撤

下，将上刀回位。

（5）工作完成后，将工具和泵清理干净，回复

至工作前状态，用固定装置固定或装箱保存。

3     �新技术的实际使用效果

新技术在实际作业中可以取得以下效果：

3.1  降低了作业时间

原有的工艺和操作都需要人工封堵之后用挡板在

管道切割处焊接，管道快速阻断器将气体阻断同时压

图1  工作示意图

图2  设备部件连接示意图

工作前将管道放置在压刀中间

压力达到后挤压效果

采用圆弧式压刀，在同样压力的作用下增大压强，目的在于
将壁厚为5mm的上下管壁紧密接触、挤压，延展成10mm以
下，紧密接触，密不透气
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痕处为“鸭嘴型”改变了原有的操作流程，实现了降

低作业时间。

3.2  减少了作业难度

原有操作需要两人在前期工作完成的前提下，在

狭小的空间进行焊接，新技术将空间缩小同时仅1人

就能完成焊接，减少作业难度。

3.3  避免了作业风险

管道快速阻断器将气体阻断，实现停气作业，大

大改进原有的带气动火、焊接，提高了作业安全，避

免作业风险。

3.4  降低了作业成本

能有效地阻止气体的浪费，同时在焊接资源上取

消了原有的焊接材料，做到资源的节省和有效利用。

3.5  降低了用户影响

原有的操作在一定程度上需要降压或停气作业，

不论哪种方式，都会造成用户的使用不便。如果碰上

特殊地区，还不能第一时间进行及时抢修处理，更会

影响用户使用。新技术填补了这一漏洞，中压以下情

况再也不用降压或停气作业，即使是特殊地区，也可

以先阻断气体泄漏，等候时机进行修复。

4     �结束语

管道快速阻断器是在大量的实际作业的基础上，

不断总结经验，发现不足，并结合生产实际需求，开

展创新研发，经反复实践，推出的创新成果。

□  国家发改委价格监测中心（100020）刘满平

当前“气荒”产生的原因、影响及政策建议

2017年入冬以来，我国多个省份天然气供应紧

张，液化天然气（LNG）价格明显上涨，多地甚至出

现居民用天然气断气现象，严重影响社会生产生活，

引发社会高度关注。“气荒”的发生反映出有关部门

在政策制定、政策实施、整体协调等方面存在诸多问

题，今后应注重系统谋划、科学施策。

1     �当前“气荒”呈现的特点

作为季节性需求变动强的行业，局部地区天然气

冬季供应紧张，出现“气荒”的现象时有发生，但与

往年相比，今年“气荒”有不同的特点：

（1）覆盖范围广，众多地区供应紧张

之前我国“气荒”范围主要集中在京津冀周边

的华北地区，而今年不仅华北地区，山东、河南、宁

夏、内蒙古等地天然气供应出现短缺，贵州、湖北、

湖南等地用气紧张，甚至连新疆、四川、青海、陕西

这样的产气大省都在喊“气不够用”。据已披露的消

息，目前全国除西藏、广西、广东、福建以及东北等

少数省份外，其余省份均出现供应紧张。

（2）爆发时间提前，价格上涨快

今年部分地区刚刚进入冬季，最冷的时候还未
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