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3.4  焊缝检测

焊缝检测包括聚乙烯管道焊缝检测和钢塑转换接

头钢质管道焊缝检测两方面内容。钢质管道焊缝检测

主要包括外观检查和按照标准《NB／T47013-2015 承

压设备无损检测》进行无损检测。

聚乙烯管道焊缝检测包括外观检查和无损检测，

其中外观检查主要按照标准《CJJ63-2008 聚乙烯燃

气管道工程技术规程》进行，图9是现场拍到的聚乙

烯管道热熔对接焊缝的图片。

无损检测采用超声相控阵动态聚焦和成像技术

对接头焊缝部位进行扫描[6]，图10是超声扫查形成的

图像，检测按照《JBT 10662-2006无损检测 聚乙烯管

道焊缝超声检测》、《GBT 29461-2012 聚乙烯管道

电熔接头超声检验》标准进行，检测结果按照《GBT 

29460-2012 含缺陷聚乙烯管道电熔接头安全评定》

标准进行评价。

4     �结束语

定期分析可能影响管道安全运行的各种因素，并

提出针对性预防措施，采用先进的管理理念和先进的

检测设备消除安全隐患，是预防管道事故发生，降低

管道运行成本、提高管道管理水平的有效途径，随着

先进的检测设备和技术的不断开发和运用，聚乙烯埋

地管道的检测评价技术也将不断完善，为管道的安全

运行提供保障。
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《液化气体汽车罐车》等6项
移动式压力容器新标准将举办宣贯班

为便于规范移动式压力容器的设计、制造、充

装、检验以及使用等工作，使设计、制造、充装、检验

及其他使用单位及时掌握新标准要求，全国锅炉压

力容器标准化技术委员会移动式压力容器分技术委

员会将于2018年4月1~4日在常州举办GB/T 19905-

2017《液化气体汽车罐车》等6项新标准宣贯班。
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